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^ (57) Abstract: The mattress (1) is made from a block of flexible polyurethane foam (4) with a density of 40 Kg/m 3 or any other 
density, said block being firstly cut with a programmable automatic machine by the main side and then turned at a 90° degree angle 
by its small side. A certain amount of springs (5) is thereby formed depending on each type of mattress (1). The amount of spirals 
(5.1) of every spring (5) depends on the position of each spring in the mattress (1) with the purpose of varying the flexibility thereof 
so that the mattress (1) can perfectly adapt to the contour of every user or so that the flexibility can remain constant throughout 
the entire mattress. Multiple variations can be realized while the height of the entire mattress remains the same (less spirals having 
the same spiral thickness and more base and uncut, etc.; the width of a spiral can be changed, as well as the number of spirals, the 
inclination of the axis of the spiral, the total height of an area -bulge or cavity-, etc. ) The upper surface of the product is covered 

O with a viscous elastic layer (3) of polyurethane with a 50 Kg/m 3 density, 4 cm thickness and a threaded padding (2). 
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(57) Resumen: Este colch6n (1) se fabrica a partir de un bloque de espuma de poliuretano (4) flexible de 40 Kg/m 3 o de cualquier 
otra densidad, que se recorta con una maquina automdtica programable primero por el lado mayor y despues girando el bloque a 90° 
por el lado menor, formandose una determinada cantidad de muelles (5) dependiendo de cada tipo de colchbn (1). La cantidad de 
espiras (5.1) que tiene cada muelle (5) depende de la posici6n de cada uno en el colchtfn (1) con el objeto de variar la flexibilidad 
de este y que dicho colch6n (1) se adapte perfectamente al contomo de cada persona, o puede ser constante en todo el colchon. Se 
pueden hacer multiples variaciones, manteniendo la misma altura para todo el colch6n (menos espiras del mismo grosor de espira con 
mas base sin tallar, etc.; se puede variar el grosor de>una espira, el numero de espiras, la inclinaci6n del eje de espira, la inclinacidn 
de la espira, la altura total de una zona - bulto o cavidad - etc.). El producto se completa en la cara superior con una capa visco 
eldstica (3) de poliuretano de 50 Kg/m 3 , de 4 cm de espesor y finalmente lleva un acolchado (2) de hilado. 
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COLCHON DE MUELLES DE ESPUMA 
OBJETO DE LA INVENCION 

Esta invenci6n se refiere a un nuevo tipo de colch6n, fabricado totalmente en 
goma espuma, latex sintetico etc. y que dispone de una serie de muelles conformados 
5 por el propio material del colchdn. 



ANTECEDENTES DE LA 1NVENCI6N 



Actualmente existen en el mercado mCiiltiples tipos de colchones que aseguran 
10 que el cuerpo disfrute de un descanso beneficioso, y que deben ademas cumplir la 
funcion de procurarle un buen sosten, ni demasiado blando ni demasiado duro. Las 
principales variedades son la siguientes: 

• Colch6n de lana: en la actualidad se fabrica muy poco, porque la lana 
15 ha sido reemplazada por materiales nuevos. Este tipo de colchon. tiene 

el inconveniente de que con el uso, la lana se apelmaza y que cada 
dos o tres anos es necesario volver a cardarla para devolverle su 
consistencia. AdemSs los colchoneros son hoy en dla muy escasos. 



20 • Colch6n de muelles: se compone de resortes de acero que pueden ser 

bicdnicos (las espirales superiores e inferiores son m&s grandes que 
las centrales) o cilfndricos (las espirales tienen todas el mismo di&metro 
), y suelen estar aislados individualmente para evitar los ruidos. De uno 
y otro lado de los muelles, el porta-relleno soporta una capa de crin, de 

25 sisal o de fieltro; despu6s, un relleno de algoddn, lana o fibras 

sint§ticas, que a su vez llevan un forro, y finalmente todo queda 
encerrado en el cotfn. Estos colchones son sdlidos y confortables. 



Los colchones "multiel^sticos" se diferencian de los muelles 
30 tradicionales porque tienen una especie de malla espesa de hilo 

metdlico. 



• Colch6n de l£tex sintetico: es la reconstltuci6n qufmica del l£tex 
natural. Estos colchones tienen una superficie plana y otra llena de 
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alv6o!os que favorecen la circulacidn del aire. Son muy higi6nicos, pero 
fragiles ante la luz cuando se exponen a ella sin su funda. 

• Colchon de poliester. la densidad del pollster reservado para la 
5 fabricaci6n de colchones no deberfa ser inferior a los 25 kg/m 3 . De este 

densidad depende la blandura de la espuma de goma. Puesto que no 
siempre se respetan las normas, este tipo de material ha adquirido una 
mala reputacibn inmerecida. Antes de adquirirlo, el comprador debe 
exigir que se precise el densidad de la espuma de goma utilizada. Para 
10 ser de buena calidad debe tener adem£s un espesor, como mmimo, de 

10 cm. 

Con el objeto de solucionar los problemas descritos, se ha desarrollado un 
nuevo tipo de colch6n que se describe a continuacion. 

15 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

Este invento consiste en un nuevo tipo de colch6n que se fabrica a partir de un 
20 bloque de espuma de poliuretano flexible de 40 Kg/m 3 o de cualquier otra densidad y 
posteriormente con una m£quina automdtica programable, se recorta el interior de 
dicho bloque primero por el lado mayor y despu§s girando el bloque a 90°, o girando 
otro Sngulo en cuyo caso quedarfan los muelles en disposici6n oblicua, por el lado 
menor o viceversa, form£ndose una determinada cantidad de muelles que depende 
25 del tamafio de cada tipo de colch6n. Tambten se puede fabricar por inyecci6n f o por 
cualquier otro m§todo. 

La cantidad de espiras que tiene cada muelle, depende de la posicibn de cada 
uno en el colch6n con el objeto de variar la flexibilidad de 6ste y que dicho colch6n se 
30 adapte perfectamente al contorno de cada persona en particular en una primera forma 
del colchdn. No obstante en una segunda forma del colch6n disenada para 
aprovechar fntegramente cada bloque de espuma de poliuretano u otro material, los 
muelles tienen el mismo numero de espiras en toda la superficie del colch6n y la 
presi6n ejercida por cada muelle depended de su deformaci6n, siendo mayor cuanto 
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mSs se comprima, adaptandose a los puntos de presi6n de la persona que lo vaya a 
utilizar, reduciendo la presi6n donde otros colchones no tienen esa flexibilidad. 

El nucleo de este tipo de colchon de muelles, esta fabricado de una pieza y 
5 con un tinico material o partiendo de un bloque que puede estar fabricado pegando 
trozos de materiales y densidades diferentes. El producto se completa en la cara 
superior con una capa visco elSstica de poliuretano flexible de 50 Kg/m 3 de 4 cm de 
espesor o bien el ndcleo puede estar terminado en forma plana con el mismo material 
del bloque, y finalmente lleva de forma opcional un acolchado tridimensional de 
10 hilado. 

Las densidades de los materiales mencionados, son valores medios, 
pudi6ndose fabricar estos colchones con otros materiales similares y con otras 
densidades diferentes en funcion de la reducci6n deseada de presiones en las zonas 
15 deapoyo. 

Este colch6n tiene una serie de ventajas con respecto de los colchones 
tradicionales que son las siguientes: 

20 -Se hunde solamente en la zona donde recibe la presi6n. Esta cualidad resulta 

sumamente titil cuando el colch6n lo utiliza una pareja con pesos relativamente 
diferentes, evitando que el que pesa menos se desplace hacia el que pesa m£s, 
manteni6ndose la presibn de forma proporcional sin que se deforme el colch6n. 

25 -Facilita los cambios posturales 

-Facilita el riego sanguineo adecuado, disminuyendo la presidn sobre la piel y 
reduciendo en una gran medida la aparici6n de llagas, y reduciendo asimismo el 
tiempo de curaci6n de los enfermos ya llagados. 

30 

-Alivia los dolores de los enfermos afectados de fragilidad 6sea 
-Confortable, se adapta al cuerpo. 
35 -Mayor durabilidad que los colchones de muelles tradicionales. 
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-Carece de agentes nocivos. Es totalmente inocuo al contacto con el cuerpo. 
-Bactericida. Antialergico. Ignffugo. Readable. 

5 

Este tipo de muelle recortado en un bloque de espuma, se puede utilizar no 
solamente en colchones, sino tambien en cualquier otro tipo de mueble acolchado, 
como sillas, sillones, asientos, respaldos y rinoneras para asientos de vehfculos, o de 
accesorios como almohadas bien sean convencionales, en forma de cuna o 
10 cervicales, collarines cervicales, etc. 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

15 Para complementar la descripci6n del invento y con el objeto de facilitar la 

comprensi6n de sus caracterfsticas, se acompana una serie de figuras en las que con 
car£cter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente: 

La Figura 1A es una vista del lado mayor de un co!ch6n (1) de espuma de 
20 poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del co!ch6n (1) tiene una capa 
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la 
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5). 

La Figura 1B es una vista del lado menor de un colch6n (1) de espuma de 
25 poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colch6n (1) tiene una capa 
visco eldstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la 
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5). 

La Figura 2A es una vista del lado mayor de un colch6n (1) espuma de 
30 poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colch6n (1) tiene una capa 
visco etestica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la 
zona vaciada (5.2) cuyo contorno conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5). 

La Figura 2B es una vista del lado menor de un colch6n (1) de espuma de 
35 poliuretano (4) de una plaza. La superficie superior del colch6n (1) tiene una capa 
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visco elSstica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observan los muelles (5) y la 
zona vaciada (5.2) cuyo contomo conforma las espiras (5.1) de cada muelle (5). 

La Figura 3A es una vista en perspectiva de un colch6n (1) de espuma de 
5 poliuretano (4) de dos plazas. La superficie superior del colch6n (1) tiene una capa 
visco elastica (3) de poliuretano y un acolchado (2). Se observa tambten la 
distribuci6n de los muelles (5) en el lado mayor y en el lado menor del colch6n (1). 

La Figura 3B es la vista ampliada de un muelle (5) recortado de la zona interior 
10 de un colch6n (1) de espuma de poliuretano (4), en la que se destacan las espiras 
(5.1), y la zona vaciada (5.2). Se observa tambten la capa visco etestica (3) de 
poliuretano y el acolchado (2). 

La Figura 4 es la vista de perfil de un colchon (1) de espuma de poliuretano (4) 
15 con los muelles (5), las espiras ( 5.1 ), la zona vaciada (5.2), la capa visco elastica (3) 
de poliuretano y el acolchado (2). Se observa tambiSn como el colch6n (1) se adapta 
perfectamente al contorno de la persona (6) que esta descansando. 

La Figura 5 ilustra otra forma alternativa de muelle de colchon con Ifneas que 
20 facilitan su empleo en colchones de menor espesor, como en cunas. Se comprimen 
como los anteriores y son tridimensionales y se realizan con cortes paralelos y/o no 
paralelos en dos caras del bloque tal como se representa. 

La Figura 6 ilustra de forma esquem£tica una forma alternativa del colch6n de 
25 la invenci6n donde se aprecia c6mo dentro de un bloque paralelepip6dico de 
poliuretano u otro material se pueden conformar por recortado dos piezas, 
constituyendo cada una de ellas el nticleo de un colchdn de muelles de tipo tronco 
piramidal, siendo los muelles de cada pieza complementarios de los de la otra pieza 
que conjuntamente formaban el bloque. 

30 

REALIZACIONES PREFERENTES DE LA INVENCION 

Entre los diferentes tipos de colchones de muelles que se pueden construir 
tomando como base este invento, las realizaciones preferentes son las que se 
35 describen a continuacidn: 
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Partiendo, en una primera realizaci6n preferente, de un bloque de espuma de 
poliuretano (4) con una densidad de 40 Kg/m 3 o la que sea mas adecuada segun su 
uso y del modelo y tamafio de cada colch6n (1), con una maquina especialmente 
5 disenada se recortan la espiras (5.1) expulsando el material sobrante conformando las 
zonas vaciadas (5.2) y dando forma a los muelles (5). 

Para que cada muelle (5) est6 formado, la maquina debe efectuar primero el 
recorte de las espiras (5.1) a lo largo del lado mayor del colchon (1) y despu6s a lo 
10 largo del lado menor. De esta forma las cuatro caras de cada muelle quedan 
perfectamente recortadas y conformadas. 

En una segunda realizacibn preferida se parte de un bloque paralelepipedico 
rectangular de poliuretano u otro material, acorde con las medidas de largo y ancho 
15 que haya de tener el colchdn final, con una densidad de 40 kg/m 3 o la que sea m£s 
adecuada segun su uso y se recorta mediante una cuchilla que abarca toda la 
longitud o anchura del bloque, manejada por un brazo y una maquina programable. 

En la figura 6 se ilustra, mediante las flechas de linea continua, el recorrido de 
20 la cuchilla respecto de una de las caras laterales del bloque, que se representa solo 
parcialmente. La cuchilla ataca al bloque en el punto (7) y va recortando las paredes 
laterales de un tronco de pir£mide (9) cuyas paredes no son rectas sino en zigzag, 
con la particularidad de que en la pared opuesta este zigzag estd desplazado 
respecto al de la otra pared de forma que la parte mas sobresaliente de una coincide 
25 sustancialmente con la parte entrante de la otra, imitando asf la estructura de un 
muelle clasico de material etestico. Despu6s de recortar tantas paredes laterales 
como se hayan programado, la cuchilla sale del bloque por el punto (8) y retrocede 
hasta la posici6n de arranque (10). 

30 Se hace notar que hasta aquf se ha cortado el bloque en dos piezas iguales y 

complementarias formadas por una plataforma (6) de la que sobresalen los troncos de 
piramide (9) que por el momento solo tienen formadas dos caras, encajadas una en la 
otra. 
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Seguidamente se gira el bloque 90° sobre un eje vertical y se realiza el mismo 
proceso con lo que se consigue recortar completamente los troncos de piramide (9) 
que forman los muelles (5) con cuatro paredes laterales en zigzag y separar 
completamente los dos cuerpos o nQcleos de colchbn (1) que se forman mediante 
5 este procedimiento. Es notable que en este procedimiento, adem£s de formar dos 
colchones (1) de una sola vez, hay un desperdicio mfnimo de masa del bloque de 
poliuretano u de otro material porque ambos colchones (1) son iguales y 
complementarios. Por ejemplo, de un bloque de 173 mm de espesor se pueden 
obtener dos colchones (1), formados por una plataforma (6) de 25 mm de espesor y 

10 con una altura total de 148 mm, con un aprovechamiento de casi el 100% del material. 
MSs concretamente, de un bloque de 210 x 900 x 2000 mm se obtienen dos 
colchones (1) de 180 x 900 x1900 donde como puede apreciarse se pierden 30 mm 
en espesor por las plataformas (6), 100 mm en longitud debido a un borde (no 
representado) que resulta del proceso de corte y que no es aprovechable, y no se 

15 pierde nada en anchura de los colchones formados respecto a la anchura del bloque 
de origen. 

Para finalizar la fabricaci6n del colch6n (1), una vez recortados los muelles (5), 
opcionalmente se adhiere a la superficie superior de dicho colchon (1), una capa visco 
20 elSstica (3) de poliuretano con un densidad de 50 Kg/m 3 , y luego un acolchado (2) de 
hilado. 

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de esta invenci6n, asf como 
una aplicaci6n pr&ctica del misma, solo queda por anadir que tanto su forma como los 
25 materiales y procedimiento de fabrication, son susceptibles de modificaciones, 
siempre que no afecten de manera sustancial a las caracterfsticas que se reivindican 
a continuaci6n. 
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REIVINDICACIONES 

1 - Colch6n de muelles (1) de espuma de poliuretano, caracterizado porque el 
cuerpo principal est£ fabricado en un solo bloque de dicho material y dispone de una 

5 pluralidad de muelles (5) de resistencia variable a la compresion . 

2 - Colch6n de muelles (1) de espuma de poliuretano segun la reivindicaci6n 
primera caracterizado porque, los muelles (5) de dicho colchon disponen de espiras 
(5.1) que se conforman recortando el bloque mencionado con una m£quina especffica 

10 y expulsando el material sobrante. 

3 - Colch6n de muelles (1) de espuma de poliuretano segQn la reivindicacidn 1, 
caracterizado porque dichos muelles (5) pueden estar compuestos por diferentes 
ndmeros de espiras (5.1) para muelles diferentes de un mismo colch6n y esten 

15 distribuidos en funci6n de la zona del colch6n y el reparto del peso del cuerpo de una 
persona, con el objeto de variar la resistencia a la compresion de dichos muelles y 
consecuentemente del colch6n. 

4 - Colchdn de muelles (1) de espuma de poliuretano segun la reivindicacidn 1 , 
20 caracterizado porque los muelles (5) de dicho colch6n tienen forma de tronco de 

pirSmide (9) y disponen de espiras (5.1) y se conforman recortando un bloque 
paralelepip6dico rectangular de espuma de poliuretano mediante una m&quina 
programable especffica en dos pasos: uno primero para conformar mediante una 
cuchilla de corte manejada por dicha rndquina, que abarca toda la longitud o anchura 

25 del bloque de poliuretano, dos primeras caras opuestas de cada muelle (5) y 
parcialmente dos plataformas (6) en las que se integran todos los muelles (5) de cada 
colch6n (1) y un segundo paso para conformar mediante la misma cuchilla de corte 
manejada por dicha mdquina, que abarca toda la anchura o longitud del bloque de 
poliuretano, dos segundas caras opuestas adyacentes a las dos primeras caras 

30 opuestas y completamente las dos plataformas (6) en las que se integran todos los 
muelles (5) de cada colch6n, despu6s de girar 90° dicho bloque alrededor de un eje 
vertical, con un desperdicio inferior al 1% de material del bloque porque se obtienen 
dos piezas esencialmente iguales y complementarias. 
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5 - Colchon de muelles (1) de espuma de poliuretano segOn la reivindicacion 1, 
caracterizado porque cada muelle (5) se com porta como una pieza perfectamente 
etestica que despu6s de deformada bajo la accibn de una fuerza, recobra su forma 
original y posici6n de forma natural al desaparecer la accion de dicha fuerza. 

6 - Colch6n de muelles (1) de espuma de poliuretano segun la reivindicaci6n 1, 
caracterizado porque dispone en su superficie superior de una capa visco elastica de 
poliuretano (3) y de un acolchado de hilado (2). 
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